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Manyetik Sikma Teknolojisi

Giivenli Uretim Siirecleri icin Tam Sikma Kuvveti

Hayal edilemeyen lretim sirecleri:

@ Bir baglama islemiyle 5 eksen isleme

® Minimum ayar zamani ve artan verimlilik

@® Artan takim kullanim émri ve maksimum siireg giivenligi

The Ace for Metal

MAGNETS MACHINES TOOLS
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Ornegin, kalict miknatis sistemini acip kapatirken, bir kolu hareket ettirmek
dahili olarak hareket ettirildi. Bir direk kutup plakasindan olusur ve manyetik
bir govdeden. KAPALI oldugunda, kutup plakasi manyetik gévdeyle uyumlu
degildir. Sonug, manyetik kisa devredir. (€ Grafik 1).

ACIK oldugunda, kutup plakasi manyetik gévdeyle uyumludur.

Manyetik devre sadece is parcasi Gizerinden kapatilabilir (& Grafik 2).

@ CGrafik1 @ CGrafik 2

Permanent miknatislar giic kaynagindan bagimsiz, tasinabilir ve arizaya karsi korunaklidir

Miknatislarin sikma kuvveti ve sistem biiyiikliigii ic mekanik siirtiinme ile sinirhdir

Permanent miknatis cok biiyiik manyetik alanda yada 80°C ‘den biiyiik sicaklikta demanyetize
edilebilir
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Microfine permanent manyetik sikma tablasi son de-

rece ekonomiktir ve manuel sekilde acilip / kapatilarak

kullaniimaktadir.
Cok diizgiin manyetik alana sahip olan bu tabla hafif ve

orta derecedeki isleme tezgahlari igin idealdir.

Ozellikler

Universal olarak kullanilabilir, ® Kiiciik formda maksimum sikma kuvveti

hafif frezeleme, dzellike parlat- ® Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani

ma, asindirma ve zimparalama @ Sivi gecirgenligine karsi sizdirmazlik

islemleri icin idealdir ® Mekanik agma / kapama ozelligi

® islenecek parca hizlica sikilir ve birakilir

@ Tek eksenden baglanarak 5 eksen isleme 6zelligi

@ Diiz manyetik alanda kiictik kutup aralig1 nedeniyle diisiik manyetik penetrasyon
derinligi

® Sikma kuvveti 80 N/cm2 kutup araligi 1,5 + 0,5 mm

Kiigiik ince, diiz ve temiz yiizeye
sahip isleme parcalarinda

Teknik Veriler Olciler [mm] Agirlik Uriin No

MF 1510
MF 2512
MF 3015
MF 3515
MF 4515
MF 3020
MF 4020
MF 5020
MF 5025
MF 6030




Manyetik siniis tablasi aci frezeleme, tas

ozellikle takim yapiminda yardimci bir ek

lama islemlerinde ve

ipmandir. — ——

iki farkli versiyon halinde sadece uzunlamasina veya eksen iizerinde

cift mil enine ve uzunlamasina olacak sekilde sunulmaktadir.

Mekanik siniis tablalari istege gére many

Universal olarak
kullanilabilmektedir. Ozellikle ha-
fif ve orta frezeleme ve taslama
islemleri icin uygundur

Temiz ve diiz yiizeye sahip kiiciik-
ince ve biiyiik-kalin malzemelerde

etik aynalarla donatilabilmektedir.

Ozellikler

® Sivi gecirgenligine karsi sizdirmazlik

@ Sinis tablasi standart olarak mikro hassas manyetik ceneler ile donatiimistir

@ Diiz manyetik alandan dolayr manyetik kuvvetin penetrasyon derinligi diistiktiir
® Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani

® islenecek olan malzeme gerilmeden hizli ve acili bir sekilde baglanir
@ Nihai agisal boyutlar siniis tablasina titizlikle ayarlanabilir

@ Sadece bir yiizden manyetik olarak sikilarak tiim yonli isleme imkani
@ Sikma kuvveti 80 N/cm2 kutup araligi 1,5 + 0,5 mm

® Cevirme araligi 0 - 60°

@ VYiizey sertlestirilmistir

Teknik Veriler Olciiler [LxG] Orii Uriin No

MS S11710 175 x 100
MS SI 3015 300 x 150
MS S| 4515 450 x 150
MS SI 6030 600 x 300

Diger olcu

[Uzunlanabilir eksende dénebilir] [Boyuna ve enine eksende dénebilir]
42468
27748
63100
istek tizerine

lericin litfen sorunuz
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Permamax manuel olarak kullanilabilen

son derece giiclii bir permanent manyetik sikma tablasidir.

Uniserval olarak tiim takim tezgahlarinda kullanilabilmektedir.

Ozellikler

Universal olarak kullanilabilir, @ Ortalama ergonik tasarim ve yiiksek sikma kuvveti

ozellikle freze siireclerinde kiiciik ® Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani

(30 x 15 x 6 mm den baslayarak) ® Mekanik agma / kapama 6zelligi

biiyiik isleme parcalarinda @® islenecek parca hizlica sikilir ve birakilir

® Tek eksenden baglanarak 5 eksen isleme imkani

® Diiz manyetik alanda diisiik manyetik (ortalama 10 mm ) penetrasyon derinligi
@ Sikma kuvveti 140 N/cm2 kutup aralig1 12 + 3 mm

0,8 mm kalinliktan baslayan
tiim ferromanyetik ince ve kalin
parcalarda

Teknik Veriler Olciler [mm] Agirlik

F

PM 1610
PM 2515
PM 3015
PM 3020
PM 4020
PM 6020
PM 5030
PM 6030

0O 00 |00 00 00| 00 00| 00




Permamax cok giiclti paralel kutup araligina sahip permanent miknatisli

sikma tablasidir. Manuel sekilde kullanilmaktadir.

Universal ferromanyetik is parcalarinda 6zelliklede kiigiik ve disk seklindeki

parcalar icin uygundur.

Universal olarak kullanilabilir 6ze-
lliklede kiiciik isleme parcalarinda

Diiz yiizeylerde talas kaldirma, ig
kavis talas kaldirma, tornalama
ve sert tornalama icin cok idealdir

Teknik Veriler
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Ozellikler

@ Ortalama ergonik tasarim ve yiiksek sikma kuvveti

® Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani (5 mm incelik
D <130 mm)

@ Sivi gecirgenligine karsi sizdirmazlik

® Mekanik agma / kapama o6zelligi

@ is parcalari gerilimsiz ve hizh bir sekilde sikilir

@ Sadece tek eksende sikma uygulanir ve tiim yonli isleme saglanir

® Diiz manyetik alanda diisiik manyetik (ortalama 10 mm ) penetrasyon derinligi

® Sikma kuvveti: 140 N/cm2 12 + 3 mm kutup araligiyla

Olciiler [mm] Agirlik

F
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Neostar ¢ok giicli radyal kutup araligina sahip permanent miknatisli

sikma tablasidir. Manuel sekilde kullaniimaktadir.
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Universal simetrik rotasyonlu ferromanyetik is parcalarinda, 6zelliklede

80 mm’den biiyiik yuvarlak halka ve disk seklindeki parcalar icin uygundur.

Orta merkezi gecis deligine yerlesim yapilarak kullanilmaktadir.

Universal olarak kullanilabilir 6ze-
lliklede i¢ taslama, tornalama ve
sert tornalama i¢cin uygundur

Dairesel parcalari sikma icin son
derece uygundur

Teknik Veriler

@ Min Area

Ozellikler

@ Ortalama ergonik tasarim ve yiiksek sikma kuvveti

@ Sivi gecirgenligine karsi sizdirmazlik

@ Mekanik agma / kapama 6zelligi

® Merkezi nokta manyetik degildir ve C maks. lciiye gdre direk gecis yapilabilmektedir
® s parcalar gerilimsiz ve hizli sekilde sikilir

@ Sadece tek eksende sikma uygulanir ve tiim yonli isleme saglanir

®@ Merkezi gegis deligine inilip uygulama yapilabilir

® Diiz manyetik alanda diisiik manyetik (ortalama 10 mm ) penetrasyon derinligi
® Sikma kuvveti: 140 N/cm?2

Olciiler [mm] Delikler F Kutuplar Agirlik Uriin No

m
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Alkim ile kontrol edilebilen manyetik bloklar

(bobin icindeki AINiCo) bir kac saniyelik akim darbesiyle
(© Grafik 1+ 2) manyetize edilir. Manyetik bloklar
miknatis kapali konumdayken, Neodyum permanent
miknatislarin tersi yéniinde yonlendirilir (€ Grafik 1).
Manyetik bloklar miknatis acik konumdayken Neodyum
permanent miknatislarla ayni yénde ydénlendirilir (€ Gra-

fik 2). Elektropermanent miknatislar ¢ok giiclii bir ' SRy i

sikma kuvvetine sahip olduklarindan dolayi akim

kesilmesinde bile sikma kuvveti 6zelligini korurlar.
Patent-No. EP1874504

Kapal Acik

Kuzey kutubu
Giliney kutubu

@ Grafik1 @ Grafik 2

Elektropermanent miknatish sikma tablalari hem elektrik hemde daimi (permanent)

miknatis teknolojisine sahiptirler

Elektrik iinitesiyle agilip / kapatilan bir permanent miknatis gibidir
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Patentli (EPM) elektropermanent kare kutup baslikli sikma tablasi;

celik malzemelerinizi son derece giivenli ve enerji verimli bir sekilde isleme
tezgahlariniza baglayarak sizlere milkemmel ¢éziimler sunmaktadir.

Kutup baslik uzantilan kullanilarak islenecek parcanin diizensiz formu telafi

edilir ve parga formunuzun bozulmasinin éniine gecilir.

Adaptor plakasiyla islenecek olan

malzemenin kutup uzantilar tizerin-
deki stkma islemi

Ozellikler [HD 50] Teknik Veriler Olciiler [UxGxY] Kutup Sayisi Agirhk

Yiiksek Kutup Yogunlugu (HD)

®@ Kutup biiyiikligi 50 x 50 mm
304 HD 50 300 x 430 x 55 *

® Sikma kuvveti > 350 kg kutup basina

® Manyetik alanin penetrasyon derinligi 306 HD 50 300x590x55
maksimum sikma seviyesinde 12 mm’'e 308 HD 50 300 x 750 x 55
kadardir

@ Optimal sikma seviyesine ulasmak icin
en az 8 adet kutup kullaniimahdir

404 HD 50 420 x430x55
406 HD 50 420 x 590 x 55 *
408 HD 50 420 x 750 x 55
410 HD 50 420 x990 x 55
508 HD 50 480 x 750 x 55 *
510 HD 50 480 x990 x 55
606 HD 50 600 x 590 x 55
608 HD 50 600x750x55
610 HD 50 600 x990 x 55 *

304 ECO50 325x370x55
406 ECO 50 370 x 635 x55
408 ECO50 370x790x 55

®@ Magnaslot 400 x 600mm: ECO - Versiy-
on, 50 mm boyutlarinda 40 adet kutup-
tan olusmaktir. Kiiciik ve orta olcekli is 608 ECO 50 580x790x 55

parcalarini sikmak icin idealdir 609 ECO 50 580 x 940 x 55

508 ECO 50 445x790x 55

* Standart Stok




Magnaslot 400 x 800 mm:
75 mm boyutlarinda 32 adet kutup

Magnaslot 400 x 600 mm: Yiiksek kutup
yogunlugu ézellikli (HD-Versiyon), 50 mm
boyutlarinda 48 adet kutuptan olusmaktadir,
kiiciik ve orta 6lcekli parcalari icin idealdir.

Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY] Kutup Sayisi

[mm]
327x425x60
327 x601x60
327x815x 60
415x425x 60

Yiiksek Kutup Yogunlugu (HD)
304 HD 75
306 HD 75
308 HD 75
404 HD 75
406 HD 75
408 HD 75
410 HD 75
508 HD 75
510 HD 75
606 HD 75
608 HD 75
610 HD 75

415x601x 60 *
415x 815 x 60
415x1.029x60
503 x815x 60 *
503x1.029x60
591x601x 60
591x 815x 60
591x1.029 x 60 *

* Standart Stok

Agirhk
[kg]
62
87

On hazirlik ve kurulum siiresinin azaltilmasi

5 eksende kolay isleme ve hizli bir cekilde parca
pozisyonlandirilmasi

Titresimsiz isleme ve tiim manyetik alan boyunca dengeli
sitkma dagilimi

Kutup uzantilari kullanilarak islenecek parca iizerinde 0.01
mm’e kadar paralellik

Mekanik sikmada meydana gelen kése kenar
bozukluluklarinin 6niine gecilerek tezgahin tam kapasiteyle
kullanimi

Uzatma kutuplari yardimiyla diizgiin yiizeye sahip olmayan
isleme parcalarinin ve formu bozulmayacak sekilde dokiim

parcalarinin sikilmasina ve baglanmasina olanak sunar (bu

sayede islenecek olan parganin cizilmesinin dniine gecilir)

ince islenecek olan parcalarda manyetik sikma giicii
ayarlanmasi veya genel olarak sikma giiciinii orta diizeyde
diizenleme imkaniregulierung

Urtin No Ozellikler [HD 75]

® Kutup boyutlar 75x75 mm

@ Sikma kuvveti > 790 kg kutup basina

® manyetik alanin penetrasyon derinligi
maksimum sikma seviyesinde 24 mm’e
kadardir

@ Optimal sikma seviyesine ulasmak icin
en az 4 adet kutup kullanilmahdir

Opsiyonlar

@ Kontrol linitesi ve kutup uzatmalari
icin sayfa 15 ‘e bakiniz

Frezeleme islemlerinde kiiciik
ve biiyiik isleme pargalarinin
sikilmasinda

Vibrasyonsuz ve goriintii bozma-
dan sikma

0.02 mm ve daha fazla diizlem
paralelliginde yiiksek iiretim ve
proses hassasiyeti
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Patentli (EPM) elektropermanent kare kutup baslikli
T-Oluklu sikma tablasi manyetik ve mekanik sikma eylemini

avantajini tek bir tablada birlestirmektedir.

Manyetik ve manyetik olmayan malzemelerinizi giivenli ve ener;ji
verimliligiyle tezgahlariniza baglamaniz icin mikemmel bir ¢6ziim sunar.
Kutup bashk uzantilari kullanilarak islenecek parcanin diizensiz formu

telafi edilir ve parca formunuzun bozulmasinin éniine gecilir.

Tek bolgeden sikmayla 5 eksen
isleme imkani

Frezeleme islemi sirasinda kaba
ve ince hassasiyete gore kiiciik

ve biiyiik isleme parcalarinin
sikilmasinda

Manyetik ve manyetik olmayan
hammaddelerin sikilmasinda

Bir cok EPM tablasinin kom-
binasyonu ile biiyiik isleme
parcalarinin baglanmasinda

Ozellikler

®@ Kutup boyutlari 75 x 75 mm

® Mekanik sikma icin T-0luk

@ Sikma kuvveti > 790 kg kutup basina

® Manyetik alanin penetrasyon derinligi
maksimum sikma seviyesinde 25 mm’e
kadardir

@ Tamamen celik gévdeden tretimle
sicaga karsi sikma ve sogutmaya karsi
en iyi koruma

® Uzatma kutuplar yardimiyla diizgiin
yiizeye sahip olmayan parcalar baglanir
ve par¢a formu bozulmadan sikma
islemi yapilir

®@ Minimum 6n hazirhk siresiyle maksi-
mum verimlilik

Teknik Veriler Olciiler [UxGxY]

304 HD 75T
406 HD 75T

327x425x93
415 x601x 93
503 x815x93
591x1.029 x 93

508 HD 75T
610 HD 75T

Opsiyonlar

@ Kontrol linitesi ve kutup uzatmalari
icin sayfa 15 ‘te yer alan aksesuarlar
kismina bakiniz

Kutup Sayisi Agirhk Uriin No




Elektronik kumanda, kutuplari manyetik sikma tablasinda

acip kapayarak 8 dereceye kadar sikma kuvveti ayarlama islevi

gdrmektedir. Eger birden fazla manyetik tabla tek elden ydnetilecekse Kontrol tinitesi D50
bunun icin cok kanalli kumanda lnitesi bulunmaktadir.

Eger birden fazla manyetik tabla bir grup icerisinde islev gérecekse bir |B
dagiticisi ile tablalar birbirine baglanir. 600x600 mm biyukligindeki
tablalar icin D50 kumanda unitesi ve daha biiyiik tablalar icin D100 kumanda
unitesi yeterli olmaktadir. Her kumanda Gnitesi icin 3 metre kablolu 400V

baglanti ve her bir kanal 3,5 m uzunlugundaki bayonet fis ile donatilmistir.

El kontrol kumandasi

PVB Kutup sikistirilmis (solda) ve
gevsetilmis (sagda)

Teknik Veriler Kutup Biyikligii Olciiler Uriin No
Kutup Uzantmalari [Tip] [mm] [mm]

PVF 50 50 50 x50 x 32

PVB 50 50 50 x50 x 32

PVF 75 75 75x75x 48

PVB 75 75 75X 75x 48

Teknik Veriler Kanallar Uriin No

Kumanda Unitesi [Tip]

EPM-D50, 50 A kadar, Uzaktan kumandali ve giic ayarli
EPM-D100, 100 A kadar, Uzaktan kumandali ve gii¢ ayarli
EPM-D100-4, 100 A kadar, Uzaktan kumandali ve giic ayarh
EPM-D100-6, 100 A kadar, Uzaktan kumandali ve giic ayarli

4-Kanal kontrol paneli D100-4

Bayonet baglanti Bayonet soket Bayonet fis
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Cift tarafl yapisma 6zelligine sahip bu manyetik modiiller islenecek olan
parcayl es zamanli olarak manyetik masaya sikica sabitlemektedirler.

Bu siirecte mekanik sikma yada mengeneleme gerekmemektedir.

Bir kag modiiliin birlestirilmesi sonucunda biiyiik bir manyetik tablanin uygun
bir alternatifini olusturabilmektedir.

Kullamim esnasinda Triplemag serisi ek olarak tezgah iizerinde sabit durmayi
garantileyen ve ayri bir sekilde acilabilen, pozisyonlandirma magnetine

ihtiyac duymaktadir.

Frezeleme islemi sirasinda kaba
ve ince hassasiyete gore kiiciik
ve biiyiik isleme parcalarinin
sikilmasinda

Kenar frezeleme ve ¢apak alma
islemlerinde (mekanik sikma

gerektirmeyen)

Hizh ve kolay bir sekilde
parcalarin montaj esnasinda
sabitlenmesinde

Diiz olmayan yiizeylerde sabit
ve hareketli kutup uzantilan
yerlestirilebilmektedir




Bir cok Doublemag
unsurunun bir birine

baglanmasi

On hazirlik ve kurulum siiresinin azaltilmasi

5 eksende kolay isleme ve hizh bir cekilde parca
pozisyonlandirilmasi

Titresimsiz isleme ve tiim manyetik alan boyunca denge-
li sikma dagilimi

Biiyiik parca islemelerinde Doublemag-/ Triplemag seri-
lerinin birbirleriyle baglanilmasi ve kullanilmasi

Kutup uzantilari kullanilarak islenecek parga lizerinde
0.01 mm’e kadar paralellik

Uzatma kutuplar yardimiyla diizgiin yiizeye sahip
olmayan parcalarin formunun bozulmadan sikilmasi ve
baglanmasi

Mekanik sikmada meydana gelen kose kenar
bozukluluklarinin dniine gecilerek tezgahin tam kapasi-
teyle kullanimi

Ozellikler Opsiyonlar
@ Kutup boyutlari 50x50 mm @ Kutup uzatmalari icin sayfa 15 ‘te yer
® Sikma kuvveti > 350 kg kutup basina alan aksesuarlar kismina bakiniz

® Manyetik alanin penetrasyon derinligi
maksimum sikma seviyesinde 12 mm’e
kadardir

® Tamamen celik gdvdeden lretimle
sicaga karsi sikma ve sogutmaya karsi
koruma

@ Tam sikma kuvvetine destek
masasinin ferromanyetik ve 15 mm Kontrol Unitesi D40-S
kalinlikta olmasi durumunda ulasilir

Teknik Veriler Olciiler [UxGxY] Kutup Sayisi Gerilim Amper Agirhk Uriin No
[mm] [Volt] [A] [kel

DM 502 180 x180x 52 2x4 220 4 12 52186

TM 503 220x180 x 52 2x4 +1x2 220 4 12 51991

TM 505 340x100x 52 2x4 +1x2 220 4 (E] 57086



Assfalg marka elektropermanent sikma yuvasi simetrik ve 400 mm’den
buyik parcalarin formu bozulmadan sikilmasinda ideal bir ¢dzimdyir.
Orta merkezi gecis deligine yerlesim yapilarak uygulanir.

Kutup uzatmalari sayesinde yiizeyi diiz olmayan isleme parcalarinin

formu bozulmadan rahatlikla islenmesi saglanir.

© EPMradial-P @600 mm'ye kadar

Torna - freze tezgahlarinda,
taslamalarda, matkaplama
siireclerinde iiniversal olarak
ferromanyetik (demir icerikli) is
parcalarinda

Rulman haklasi, saft bilezigi ve
sert isleme siirecleri icin son dere-
ce idealdir

assfalg

EPMradial 2600 mm’den biiyiikler icin




Ozellikler

Opsiyonlar

Son derece kisa 6n hazirlik ve kurulum siiresiyle hizh
sekilde islenecek olan parcanin sikilmasi

islenecek olan parcanin tek yiizeyden sikilmasiyla 5
eksen isleme imkani

Uzatma kutuplar yardimiyla diizgiin yiizeye sahip olma-
yan isleme parcalarinin ve formu bozulmayacak sekilde
doékiim parcalarinin sikilmasina ve baglanmasina olanak
sunar (bu sayede islenecek olan parcanin cizilmesinin
éniine gecilir)

isleme parcasi kutup uzatmalari yardimiyla yiiksek ko-
numda baglanabildiginden dolayi manyetik tabla islem
sirasinda zarar gérmez

ince islenecek olan parcalarda manyetik sikma giicii
ayarlanmasi veya genel olarak sikma giiciinii orta diizey-
de diizenleme imkani

® Saniyeler icersinde etkinlestirilmis son
derece yiiksek kalici manyetik sikma
glcu

®@ Makine tezgahinda sabitleme amach
merkezi gecis delikleri veya hizli sikma
oluk diizenekleri

@ Ozel kablolu bayonet baglantisi veya
sabit kablolu déner konnektdr ile
manyetik tabla ve kontrol Gnitesini
baglama imkani

®@ Manyetik tabla istege gore T-kanallar
ile teslim edilir ve bu sayede ek dura-
klar rahatlikla sabitlenebilir

@ Kontrol iinitesi ve kutup uzatmalar
icin sayfa 15 aksesuarlar kismina

bakiniz

Teknik Veriler Dis Cap ic Gap Viikseklik Uriin No
[mm] [mm] [mm]

EPMradial 600 600 200 90 65047

EPMradial 800 800 250 30 63541

EPMradial 1000 1.000 250 30 istek tizerine

EPMradial 1250 1.250 500 30 istek tizerine

... Diger 6zel 6lciler icin litfen bizimle irtibata geciniz



EPFlux manyetik sikma tablasi taslama islemleri icin mikemmeldir.
Ayrica neredeyse cok diisiik bir manyetik alana sahip sertlestirilmis,
yiksek alasimh parcalar icinde cok uygundur.

EPM-Teknolojisi sayesinde isi olusturmaz ve sizlere isleme esnasinda

maksimum hassasiyet saglar.

Ozellikler

® Sikma kuvveti ort. 100 N/cm2

®@ Kutup araligi 5 + 1,5 mm

@ Sabit kablo cikisi

@ Her sikma tablasi biiyiikligiine gére
D50-F/D100-F 220V / 400 V kontrol
tinitesiyle kontrol

Teknik Veriler Uzunluk Geniglik

EPFlux 4515
EPFlux 5020
EPFlux 6030
EPFlux 8040
EPFlux 10050
EPFlux 15060

assfalg
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Yiikseklik Uriin No

istek tizerine
istek tizerine

istek tizerine



Yassi yada yuvarlak malzemelerinizin kaynak ve montaj calismalarinda

sizlerin universal yardimcisidir. Tim manyetik acilar rahatlikla yassi ve
yuvarlak malzemelerinizde (SW manvyetik fikstiir disinda) rahatlkla
ayarlanabilmektedir. MAV 120 ve PA 200 iriinleri kademesiz sekilde acisal

olarak ayarlanabilme 6zelligine sahiptir.

SW MAV 120

Ozellikler

® Kolay pozisyonlandirma, ayarlama ve
sabitleme ozelligi

®@ Kaynak sirasinda ark bozulmaz

® MS, MAV 120 ve PA 200 her iki kenar
kisimdan da ayarlanabilir

® MAV 120 ve PA 200 serisinde hizli
salinim skalasi yardimiyla kolay ve tam
acl ayar yapabilme imkani

q 0 . Yuvarlak Malzemede )
Teknik Veriler Olciiler [UXGxY] Aci e Sikma Kuvveti  Agirlik Uriin No

[mm] [ke] [ke]
MSA | 110 x 30 x 95 45°/90° 36 0,7
MSA I 150 x35x130 45°/90° 60 1.4
MS 2-80 153 x 38 x 153 90° 46 1,2
MS 2-90 195 x 46 x 195 90° 68 2,7
MAV 120 197 x50 x 197 25°-275° 41 2,4
PA 200 240 x41x 240 22°-270° 90
SW 200 200x50x 200 90° 40
SW 300 300x50x300 90° 60

* Her ayak ayri bir sekilde ayarlanir
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Universal kaynak ve montaj yardimcinizdir.

3 eksen boyunca tiim sikma kuvvetini uygulamaktadir.

A90 ve Boomer manyetik fikstirlere ek olarak baglanarak
kullanilabilmektedir. Modiil Gizerindeki bir cok disli delikler sizlere ok

yonll baglama secenekleri sunmaktadir.

Ozellikler

® Manyetik a modiil anahtar kolunun 180°
dondirilmesiyle kapatilabilir

@ Oval ve kdseli is parcalariicin
kullanilabilir

@ Tum kenarlarda sikma kuvveti
saglamaktadir

®@ Modiil Gizerindeki disli delikler sizle-
re 6zel bagimsiz montajlarinizda ve
kavramanizda yardimci olur

Teknik Veriler [jlgﬂler [UxGxY] Sikma Kuvveti Agirlik Uriin No
[mm] [ke] ke]

MSQ 165 48 x31x65 68 0,3 61939

MSQ 400 64 x42x90 181 0,9 60971

MSQ 600 75x52x106 272 1,4 60972

MSQ 1000 72x108 x 147 454 3,4 60973



Yassi ve yuvarlak malzemelerinizin 90° ‘lik

kaynak ve montaj islemlerinizde sizlerin vazgecilmez iiciinci eli olacaktir.

Ozellikler

@ Anahtar kolunun 180° dondiiriilmesiyle
manyetik fisktir kapatilabilir

@ Sabit agisal saglam demir konstriik-
siyon

® ic ve dis aciyla rahat kullanim

® Yuvarlak ve koseli is parcalari icin
kullanmlabilir

@ Sikma kuvveti tiim kenarlara uygulanir

@ Istege bagli olarak uzatilabilir many- L]

etik modiiller ile daha fazla manyetik

sikma kuvveti

Teknik Veriler Olciiler [UxGxY] Sikma Kuvveti Agirhik Uriin No

[mm] [kel [ke]

A 165 205x205x47 68 0,8 61945
A 400 288 x 288 x104 181 2,8 60340
A 600 288 x288x134 272 3,7 60341
A 1000 287 x 474 x 145 454 4.6 60342
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Yassi ve yuvarlak malzemelerinizin kaynak ve montaj islemelerinde

bagimsiz a1 ayarl kompakt yardimciniz olacaktir.

Ozellikler
®@ Hizli gevseme 6zelligiyle hizl ve kolay ﬁ ;
acl ayar imkani a
@ 0 - 360° tam acl ayarlama imkani
® Anahtar kolunun 180° déndiiriilmesiyle -1 -
manyetik fisktiir tamamen kapatilabilir 7 s |
® Sabit agisal saglam demir konstriik- s e
siyon
® Yuvarlak ve koseli is parcalari icin
kullanilabilir
®@ Sikma kuvveti tiim kenarlara uygulanir
Teknik Veriler Olciiler [UxGxY] Sikma Kuvveti Agirlik Uriin No
[mm] kel kel
BA 150 196 x 196 x 80 68 1,3 60344
BA 400 257 x 257 x 109 181 EN) 60345

BA 600 257 x 257 x169 272 4,4 60346






DAHA FAZLA BILGI EDINMEK iSTIYORSANIZ LUTFEN
BIZLERLE IRTIBATA GECINIZ.

Sizlere yardimci olmaktan ve bilgi vermekten
memnuniyet duyariz.

T +49(0) 717192 505-0 info@assfalg-metal.com

www.assfalg-metal.com

Assfalg GmbH

Buchstralle 149

73525 Schwabisch Gmiind
Alemanya

Tel +49(0) 717192 505-0
Fax +49 (0) 717192 505-50
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